
01 ROBOTY WYKOŃCZENIOWE ŚCIAN 

KOD CPV 45410000-4 tynki 

KOD CPV 45432210-9 wykładanie ścian 

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru tynków wewnętrznych podczas remontu mieszkania 

nr.1 w budynku Krzywe 82 

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 

mające na celu wykonanie wykończeń wewnętrznych obiektu wg poniższego: 

 naprawa tynków 

 malowanie ścian farbami emulsyjnymi 

 montaż parapetów wewnętrznych 

 wykonanie okładzin z płytek ceramicznych 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 

normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 

dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Przed zakupem 

Wykonawca powinien przedstawić do akceptacji Inspektorowi Nadzoru i 

projektantowi proponowane materiały. 

2. MATERIAŁY 

Powinny posiadać odpowiednie certyfikaty i aprobaty techniczne 

1) Masa szpachlowa do wykonywania gładzi gipsowych. Produkt powinien być 

białą masą szpachlową, przeznaczoną do wykonywania gładzi gipsowych oraz 

do wypełniania ubytków na powierzchniach ścian i sufitów. Masa szpachlowa 

powinna mieć możliwość zastosowania na typowych podłożach mineralnych, 

takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i 

gipsowe oraz nadawać się do stosowania wewnątrz pomieszczeń. Produkt ma 

być gotową, suchą mieszanką, produkowaną na bazie mączki anhydrytowej, 

wypełniaczy wapiennych oraz dodatków modyfikujących. Parametry 

techniczne powinny pozwolić na uzyskanie powierzchni o dużej gładkości, 

stanowiącej doskonałe podłoże pod malowanie. 

2) Emulsja do gruntowania i wzmacniania podłoży budowlanych pod kleje, 

gładzie, tynki, posadzki. Emulsja powinna być impregnatem przeznaczonym 

do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasiąkliwych, nadmiernie chłonnych 

i osłabionych podłoży, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, płyt 



cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynków gipsowych, 

cementowych i cementowo wapiennych. Emulsja powinna być doskonałym 

środkiem do przygotowania podłoża przed wykonaniem tynku, posadzki, 

podkładu podłogowego, gładzi szpachlowej, itp. Emulsja powinna być 

impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do użycia wodna 

dyspersja najwyższej jakości żywicy akrylowej. Emulsja powinna wnikać silnie 

w głąb podłoża, powodując jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametrów 

całej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulować proces chłonności 

podłoża i zapobiegać odciąganiu nadmiernej ilości wody z wykonywanych na 

nim warstw, np. gładzi szpachlowych. Emulsja powinna poprawiać warunki 

wiązania zapraw i przyczyniać się do osiągnięcia przez niezakładanych 

parametrów technicznych, w tym przyczepności. 

3) Zaprawy klejowe, zaprawy do fugowania. Zaprawy klejowe winny spełniać 

wymagania normy PN-B-10107:1998 W przypadku stosowania zapraw 

cementowych należy stosować zaprawy marki min M4 (podkład obrzutka 

cementowa zaprawa marki M7-M15) Zaleca się stosowanie zapraw klejowych 

w postaci fabrycznie przygotowanych suchych mieszanek spoiwa 

cementowego (z dodatkami) do zarobienia wodą lub roztworem wodnym 

wskazanym przez dostawcę. Grubość warstwy zaprawy nie powinna 

przekraczać 8mm -zalecana 5mm. Do klejenia płytek gresowych zaleca się 

stosowanie specjalnie do tego celu przeznaczonych zapraw klejowych. Do 

fugowania płytek zaleca się stosowanie gotowych zapraw do fugowania 

przeznaczonych do spoin od 2 do 6mm.Zaprawa winna mieć jednakowy skład 

i barwę w całej masie oraz powinna zachowywać wymagane właściwości 

przez cały okres przydatności do użycia.  Zaprawa sucha nie powinna 

zawierać zbryleń większych niż 2,0mm. Zaprawa po zarobieniu wodą lub 

roztworem winna mieć jednolitą barwę i skład w całej masie, nie powinna 

zawierać grudek i zanieczyszczeń. Nie powinna być widoczna woda 

oddzielająca się na powierzchni zaprawy. Zaprawa powinna być łatwa do 

rozprowadzania równomierną warstwą na podłożu wzorcowym, za pomocą 

pacy metalowej. 

4)  Płytki ceramiczne ścienne. Rodzaj, kolor i wzór płytek - uzgodniony z 

projektantem i Inspektorem nadzoru Wymiar nominalny - uzgodniony z 

projektantem i Inspektorem nadzoru Wymiary robocze powinny umożliwiać 

wykonanie spoiny o grubości do 5mm, Kolor fugi - uzgodniony z projektantem i 

Inspektorem nadzoru Dopuszcza się stosowanie jedynie płytek ceramicznych 

pierwszego gatunku. Przydatność płytek do wykonania okładzin ściennych 

winna być sprawdzana wg tablicy 3 PN-EN 87:1994 Płytki winy 

charakteryzować się średnią nasiąkliwością wodną - grupa Ha- nasiąkliwości 

3%=<E<=6%- zalecana grupa Ha. Płytki winny spełniać wymagania normy: 

PN-EN 177 dla płytek formowanych metodą B - prasowane na sucho PN- 

EN 186 dla płytek formowanych metodą A - ciągnione Płytki ceramiczne ich 

opakowania powinny mieć niżej podane oznaczenia: Znak handlowy 

producenta i / lub właściwy znak fabryczny i kraj pochodzenia Gatunek 



Odpowiednia norma europejska lub krajowa. Wymiar nominalny i roboczy 

Rodzaj powierzchni płytki (szkliwiona / nieszkliwiona). 

5)   Farby akrylowe do pomieszczeń suchych i wilgotnych (kuchnia, łazienka, 

pomieszczenia piwniczne).   

Cechy produktu:   

odporny na wilgoć  

trwale zabezpiecza powłokę przed rozwojem grzybów pleśniowych  

duża siła krycia  

zapewnia prawidłowe „oddychanie” ścian  

odporna na zmywanie  

Farba lateksowa produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzeń. O 

tych właściwościach informują parametry dwóch powszechnie stosowanych 

norm odporności: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy 

PN-EN 13300 zakłada badanie odporności farb wg normy ISO 11998. Zgodnie 

z nią farby dzieli się na klasy od pierwszej do piątej, ale tylko pierwsze dwie 

(klasa I i II) pozwalają na nazwanie farby produktem o wysokiej odporności 

mechanicznej, a konkretnie odporności na szorowanie na mokro. Farba 

lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna się 

charakteryzować następującymi parametrami:  klasa I i II lub 2000–5000 cykli 

mycia (norma odporności), wydajność na poziomie 10–15 m2/l przy 

jednokrotnym malowaniu, nie żółknie, wysoka siła krycia, dobra przyczepność 

do podłoża, nie kapiąca. 

3. Przygotowanie powierzchni. 

Przed przystąpieniem do malowania naprawić uszkodzenia powierzchni tynków i 

wcześniej naprawianych miejsc. Zaleca się stosowanie do tego celu zapraw i 

szpachlówek produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w 

postaci proszkowej do zarabiania wodą bezpośrednio przed użyciem.  

Powierzchnie podłoży pod malowanie powinny być: 

 gładkie i równe, tzn. bez nadrostów betonowych, zacieków zaprawy  

 w zakresie równości obowiązują wymagania jak dla tynków IV kategorii (z 

wyjątkiem tynków doborowych), 

 mocne, tzn. powierzchniowo nie pylące, nie wykruszające się, bez spękań i 

rozwarstwień, 

 czyste, tzn. bez plam, zaoliwień, pleśni i zanieczyszczeń (kurzem, rdzą), 

 suche –badanie wilgotności podłoża można wykonać aparatami 

wskaźnikowymi (elektrycznym lub karbidowym), metodą suszarkowo-wagową 

lub papierkami wskaźnikowymi Hydrotest. 

4  Warunki przystąpienia do robót 
 Przed przystąpieniem do wykonywania gładzi gipsowych powinny być 
 zakończone wszystkie roboty, roboty instalacyjne podtynkowe. zamurowane 
 przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice drzwiowe i okienne. 

1) Przygotowanie podłoża przed wykonaniem gładzi gipsowych polega na 

oczyszczeniu z substancji tłuszczowych i powłok malarskich, odkurzeniu i 

zagruntowaniu preparatem zmniejszającym nasiąkliwość i wzmacniającym 



powierzchniowo podłoże i zamontowaniu narożników aluminiowych. 

Nakładanie gładzi należy wykonywać pacą stalową nierdzewną. Na ścianach 

wykonujemy gładź, zaczynając określoną szerokością od posadzki do góry w 

kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubość jednej warstwy gładzi wynosi 

minimum 2 mm. Wykończenie gładzi gipsowych wykonujemy po jej całkowitym 

wyschnięciu. Gładź wykańczamy poprzez wstępne przeszlifowanie ręczne na 

całej powierzchni drobnoziarnistym papierem ściernym albo specjalną 

siateczką do szlifowania nr 100, a następnie doprowadzamy do idealnej gładzi 

szlifując siateczką nr 180. 

2)  Malowanie. Prawidłowo wykonana powłoka malarska powinna sprzyjać 

uzyskaniu efektu dekoracyjnego. Efekt ten można osiągnąć pod warunkiem 

właściwego przygotowania podłoża oraz przez zastosowanie odpowiednich 

produktów i prawidłowej technologii malowania. Przed rozpoczęciem 

malowania należy zawsze zapoznać się z informacjami podanymi na 

opakowaniu wyrobów malarskich. Są tam wyspecyfikowane dane dotyczące: 

a. przeznaczenia - do jakiego podłoża należy stosować produkt;   

b. sposobu użycia - w jaki sposób należy przygotować podłoże, w jakiej 

temperaturze malować itp. 

c. sposobu nanoszenia -jaką techniką nanosić farbę: pędzlem, wałkiem lub 

też metodą natryskową, 

d. krycia - ile razy należy pomalować powierzchnię, aby uzyskać całkowite 

pokrycie; informacje te zwykle są podawane za pomocą symboli „1-2" 

(konieczne jedno malowanie, a jeśli to nie wystarcza - dwa) lub „2-3" 

(konieczne dwa malowania, a jeśli to nie wystarcza - trzy), 

e. czasu schnięcia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i 

można nanosić kolejne warstwy; im wyższa temperatura i niższa 

wilgotność w pomieszczeniu, tym czas ten jest krótszy, 

f. rodzaju rozcieńczalnika - czym należy rozcieńczyć farbę, aby uzyskać 

odpowiednią konsystencję, 

g. okresu przydatności do stosowania – przez jaki czas farba zachowuje 

swoje właściwości i tworzy powłokę dobrej jakości, atestów - produkty, 

które nie mają oceny higienicznej Państwowego Zakładu Higieny (PZH), 

mogą być szkodliwe dla zdrowia; na opakowaniu bywają również 

informacje o innych atestach, np. o certyfikacie zgodności z Polską Normą 

lub znak E, który oznacza produkt ekologicznie bezpieczny; farby tak 

oznaczone mają dobrą jakość i są bezpieczne dla zdrowia i środowiska. 

3) Układanie płytek ceramicznych 

a. Przygotowanie podłoża. Podłoże musi być suche. Jeżeli istnieje potrzeba 

zredukowania chłonności podłoża, należy podłoże zagruntować emulsją 

gruntującą. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne 

podłoże zaleca się wykonać próbę przyczepności, polegającą na 

przyklejeniu płytki i sprawdzeniu połączenia po 48 godzinach. Podłoże pod 

płytki musi być mocne i odpowiednio równe, oczyszczone z brudu, kurzu, 

wapna, tłuszczu, resztek powłok malarskich. Wszystkie luźne ("głuche") 

fragmenty podłoża muszą być skute, dotyczy to zarówno ścian jak i 



posadzek. Przez przyłożenie łaty o długości 2 m należy sprawdzić 

wszystkie odchylenia płaszczyzny. Odchylenia od linii łaty większe od 5 

mm musza być zniwelowane. Wszystkie nierówności niwelujemy stosując 

zaprawę wyrównującą. Można stosować zaprawy wyrównujące z 

gotowych mieszanek. 

b. Przygotowanie i nanoszenie zaprawy klejowej. Zaprawę klejową z 

gotowych mieszanek przygotowuje się poprzez wsypanie suchej 

mieszanki do pojemnika z wodą i wymieszanie ręczne lub mechaniczne. 

Należy ściśle przestrzegać receptury dozowania wody podanej przez 

producenta. Po wymieszaniu przed użyciem należy pozostawić masę na 5 

- 10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie należy zaprawę jeszcze 

raz krótko wymieszać. Zaprawę klejową należy nanosić równomiernie, 

gładką stroną pacy, a następnie dokładnie rozprowadzamy po powierzchni 

pacą zębatą. 

c. Przyklejanie płytek ściennych. Płytki do wykonania prac winny pochodzić z 

jednej partii. Przed przystąpieniem do przyklejania płytek należy dokonać 

dokładnego rozplanowania płytek na poszczególnych ścianach. Płytki 

należy rozkładać symetryczne na ścianach (docinanie w obydwu 

narożnikach). Na ścianach układanie płytek należy rozpocząć od drugiego 

rzędu. Pierwszy tzw. cokołowy rząd płytek należy przyklejać po ułożeniu 

płytek na posadzce. Zaprawę klejową należy nanosić na powierzchnię nie 

większą niż 1 m . Przyklejanie płytek należy rozpocząć od dołu. Równe 

spoiny należy uzyskać przez stosowanie krzyżyków dystansowych o 

wymiarze dopasowanym do szerokości spoiny. Płytki po przyłożeniu do 

ściany dociskać ręką lub lekko dobijać gumowym młotkiem. Ewentualny 

nadmiar zaprawy, który wydostaje się przez spoinę należy usunąć przed 

stwardnieniem. Płytki po przyklejeniu winny mieć kontakt z zaprawą 

klejową na całości powierzchni. 

d. Docinanie płytek. Docinanie najlepiej wykonać przy użyciu odpowiednich 

narzędzi, pamiętając o dobraniu właściwego ich wymiaru. Płytki docinane 

w narożnikach i przy ościeżach należy przyklejać osobno jako ostatnie. 

Pamiętać należy o zachowaniu odpowiedniego wymiaru spoiny. 

e. Spoinowanie. Do wypełniania pustych spoin pomiędzy płytkami można 

przystąpić co najmniej 24 h od zakończenia przyklejania płytek. Gotowe 

mieszanki zapraw do fugowania należy wsypać do pojemnika z wodą i 

mieszać ręcznie lub mechanicznie, aż do uzyskania jednorodnej masy. Po 

wymieszaniu przed użyciem masę należy pozostawić na 5 -10 min. do 

tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie należy zaprawę jeszcze raz krótko 

wymieszać. Po ponownym wymieszaniu zaprawę należy wprowadzać w 

spoiny przy użyciu gumowej szpachelki lub pacy oklejonej gumą. Nadmiar 

zaprawy należy zbierać pacą i ponownie wprowadzać w spoiny. Po lekkim 

przeschnięciu zaprawy (15-30 min.) należy wykonać wstępne zmycia 

powierzchni w celu zebrania nadmiaru zaprawy i jej wylicowania z 

powierzchnią płytek. Czynność tę należy wykonać przy użyciu gąbki lub 



pacy oklejonej gąbką o dużych porach, lekko nasączonej czystą wodą. Po 

ponownym przeschnięciu zaprawy (1 h) objawiającym się rozjaśnieniem 

na powierzchni płytek, należy przystąpić do końcowego czyszczenia, które 

wykonuje się czystą flanelową ściereczką lub szorstką gąbką. Połączenia 

pomiędzy ścianą a posadzką w pomieszczeniach mokrych, wymagaj ą 

zastosowania materiałów zapewniających szczelność np. silikonowe masy 

do uszczelniania. 

f. Prace pielęgnacyjne. Silne zabrudzenia, naloty cementowe i resztki 

zaprawy klejowej można usunąć specjalnymi płynami Aby w/w płyn nie 

spowodował wypłukania masy, jak również pigmentu ze spoin kolorowych, 

należy ostrożnie czyścić tylko zabrudzone lico płytek, używając do tego 

celu czystych, miękkich, flanelowych ściereczek. Przez 2 - 4 dni należy 

zraszać spoiny czystą wodą. Spoiny po wyschnięciu należy zabezpieczyć 

przed zabrudzeniem specjalnymi preparatami impregnującymi. 

Zabezpieczenie spoiny odbywa etę przez pomalowanie jej płynem: 

Używać najeży pędzelka o odpowiedniej grubości. Płyn nanosimy tylko na 

powierzchnię spoiny. 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

02   ROBOTY POSADZKOWE 

KOD CPV 4543000-0 POKRYWANIE PODŁÓG 

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji technicznej 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru posadzek podczas adaptacji pomieszczenia na 

potrzeby magazynku 

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji technicznej 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją techniczną 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 

mające na celu wykonanie: 

 posadzek z płytek typu gres 

 wykonanie cokolików z płytek typu gres 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 

normami oraz określeniami podanymi w specyfikacji Wymagania ogólne. 

Przed zakupem Wykonawca powinien przedstawić do akceptacji Inspektorowi 

Nadzoru i projektantowi proponowane materiały. 

1.4.1. Podłoga 

Podłogą nazywamy cały układ warstw wykonanych na stropie lub płycie 

fundamentowej dla zapewnienia właściwych warunków eksploatacyjnych, z 

jednoczesnym spełnieniem wymagań wytrzymałościowych, przeciwpożarowych, 

termicznych, akustycznych a także tworzących płaszczyznę (podbudowę) pod 

warstwę użytkową czyli posadzkę. 

Konstrukcja podłogi - układ warstw złożony z podłoża, izolacji przeciwwilgociowej 

lub paroszczelnej, izolacji przeciwdźwiękowej lub izolacji cieplnej oraz różnych 

warstw: rozdzielczej, adhezyjnej, wyrównawczej, wygładzającej, podkładu 

podłogowego i posadzki. W zależności od rodzaju pomieszczenia i obciążeń 

użytkowych konstrukcję podłogi stanowi układ wybrany z 

wymienionych wyżej izolacji i warstw. Podłogi, o rozwiniętych układach 

konstrukcyjnych, składają się z trzech podstawowych elementów: podkładu (często 



nazywanego podłożem), warstw izolacji (często kilku i o różnych zakładanych 

funkcjach) i posadzki. 

Podłoże element konstrukcji budynku, na którym wykonana jest podłoga. 

Warstwa wyrównawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierówności 

lub różnic poziomów powierzchni podłoża, albo w celu wbudowania przewodów, rur 

lub innych elementów. 

Warstwa wygładzająca - cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gładkiej 

powierzchni podkładu przed ułożeniem posadzki. 

1.4.2. Podkład podłogowy 

warstwa z materiałów podkładowych wykonana na budowie bezpośrednio na 

podłożu, związana z nim lub nie związana siłami przyczepności, albo też ułożona na 

warstwach pośrednich lub izolujących w celu: 

- uzyskania określonego poziomu, 

- ułożenia posadzki, 

- stanowienia posadzki. 

Podkład (podłoże) jest konstrukcyjnym elementem budynku, a jego zadaniem jest 

przenoszenie obciążeń użytkowych na grunt lub inne elementy konstrukcyjne (np. 

ściany, słupy, podciągi) budynku. Jednocześnie podkład pozwala, dzięki swojej 

konstrukcji, na mocowanie na nim układu warstw izolacyjnych i posadzki. W 

zależności od położenia funkcję podkładu wypełnia strop lub materiały sypkie 

(granulaty - keramzyt, mielony gazobeton lub piasek). Podkład podłogowy może być 

ułożony bezpośrednio na podłożu lub na warstwie izolacji przeciwwilgociowej, 

paroszczelnej, albo na izolacji przeciwdźwiękowej, cieplnej i oddzielony od ścian 

pomieszczenia paskami tej izolacji - tzw. podkład „pływający". 

1.4.3. Posadzka 

Posadzka jest użytkową, powierzchniową warstwą podłogi i jednocześnie jej 

wykończeniem zewnętrznym. Posadzki mogą być jedno- lub wielowarstwowe. 

2. MATERIAŁY 

 płytki gresowe gładkie o wymiarach 333 mm x 333 mm 

 powierzchnia matowa 

 klasa ścieralności iv 

 kolor jasnoszary 

 odpornośc na poslizg r 10 b 

 zaprawa klejowa sucha 

 zaprawa do spoinowania 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Specyfikacji technicznej 00.00.00 

„Wymagania ogólne" pkt.3. 

3.2. Sprzęt do wykonywania robót 

Do wykonywania warstw posadzkowych można użyć dowolnego sprzętu zgodnego z 

zaleceniami producenta danego materiału , zaakceptowanego przez Inspektora 

nadzoru. 

4. TRANSPORT 



4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Specyfikacji 00.00.00 

„Wymagania ogólne" pkt.4. 

4.2. Transport i składowanie 

Materiały do warstw posadzkowych należy transportować i składować w sposób 

wskazany w instrukcji producenta materiału przy zachowaniu przepisów podanych w 

polskich normach i aprobatach ITB. Materiały transportowane w oryginalnych 

opakowaniach producenta. 

Siatkę Rabitrza należy ułożyć w miejscu suchym, ustawiając rolki pionowo , jedna 

obok drugiej. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w 00.00.00 „Wymagania 

ogólne”. 

5.2. Wykonywanie warstw podkładowych 

Podkład ma decydujące znaczenie dla zapewnienia właściwej niezawodności i 

trwałości podłogi. Powinien być dostatecznie sztywny i mieć odpowiednią 

wytrzymałość mechaniczną oraz równą i gładką powierzchnię. Przed wykonaniem 

podkładu należy ustalić położenie górnej powierzchni posadzki na wysokości 

ustalonej w projekcie. 

Podkłady z betonów i zapraw cementowych wykonuje się z cementu 

portlandzkiego i drobnego żwiru lub piasku o proporcji składników 1:3 lub 1:4. 

Mieszankę układa się warstwą grubości zwykle 30-40 mm, ,bezpośrednio na 

warstwie ochronnej, między listwami metalowymi lub drewnianymi wyznaczającymi 

grubość podkładu. W okresie kilku pierwszych dni podkład należy zwilżaćwodą w 

celu należytego związania i stwardnienia. Wzdłuż ścian w pomieszczeniach długich 

lub dużych należy wykonywać szczeliny dylatacyjne obejmujące powierzchnię ok. 20 

m2. Podkład monolityczny po upływie 6 tygodni od ułożenia jest na tyle suchy, że 

umożliwia wykonanie posadzki Podkład betonowy może - w uzasadnionych 

przypadkach - stanowić samoistną posadzkę. 

5.3. Wykonanie podłoży pod posadzki ceramiczne  

Podłoże pod wykładziny ceramiczne może stanowić beton lub zaprawa cementowa. 

Podkłady z zaprawy cementowej powinny mieć wytrzymałość na ściskanie minimum 

12 MPa, a na zginanie 3 MPa. Powierzchnia podkładu powinna być zatarta na ostro, 

bez raków, pęknięć i ubytków, czysta, pozbawiona resztek starych wykładzin i 

odpylona. Niedopuszczalne są zabrudzenia bitumami i środkami antyadhezyjnymi. W 

podkładzie należy wykonać, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacyjne, 

konstrukcyjne i przeciwskurczowe. Dylatacje powinny być wykonane w miejscach 

dylatacji budynku, wokół fundamentów maszyn, słupów konstrukcyjnych oraz na 

styku z innymi rodzajami wykładzin, szczegółowe informacje o układzie warstw 

podłogowych, wielkości i kierunku spadków, miejsc osadzenia wpustów oraz miejsc 

wykonania dylatacji powinny być podane w projekcie. 

6. KONTROLA JAKOŚCI 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 



Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Specyfikacji 02.00.00 „Wymagania 

Ogólne" pkt 6 

6.2. Kontrola jakości 

Wykonawca obowiązany jest przed wbudowaniem materiałów przedstawić 

Inspektorowi nadzoru do akceptacji następujące dokumenty: 

 aprobaty techniczne, zaświadczenia, atesty, certyfikaty, itp. wymagania 

zgodne z polskimi przepisami 

 karty katalogowe, specyfikacje. 

W czasie realizacji Inspektor nadzoru jest zobowiązany do kontroli jakości 

dostarczonych przez Wykonawcę materiałów i prowadzonych przez niego robót. 

Kontrola jakości dostarczonych materiałów odbywa się poprzez sprawdzenie nazwy, 

typu i symbolu materiału oraz znaku jakości zamieszczonych na   opakowaniu lub w 

innym równorzędnym dokumencie. Należy sprawdzić na etykiecie produktu, czy 

deklarowane wartości są zgodne z wartościami wymaganymi w projekcie 

technicznym. Kontrola jakości robót odbywa się poprzez sprawdzenie zgodności 

wykonania robót z projektem wykonawczym oraz sprawdzenie zgodności technologii 

wykonania robót z polskimi normami, aprobatą techniczną, instrukcją producenta. Nie 

dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają 

wymaganiom przedmiotowych norm.  

Kontrola wykonania warstwy posadzkowych obejmuje sprawdzenie: 

 grubość i odpowiednich spadków posadzki 

 odpowiedniej jej gładkości, na co ma wpływ sposób i dokładność zatarcia 

podłoża  

 rozmieszczenia siatki zbrojeniowej 

 występowania szpar, szczelin, uszkodzeń itp., 

 sposobu i dokładności układania posadzek, 

 sprawdzenie połączeń posadzek, 

 dopuszczalnych odchyłek w poziomie dla poszczególnych materiałów, 

 stan i wygląd powłok wykończeniowych. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiarową robót jest 1m2 powierzchni kompletnie wykonanego podłoża i 

posadzki. 

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 

zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Roboty podlegają odbiorowi wg. zasad podanych poniżej. 

8.1. Odbiór materiałów i robót powinien obejmować zgodności z dokumentacją 

projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z 

wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeżeń co do zgodności 

materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta - powinien być 

on zbadany laboratoryjnie. 

8.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie 

odpowiadają wymaganiom technicznym. 



Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie 

gwarancyjnym). 

8.3. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do 

dziennika budowy. 

8.4. Odbiór powinien obejmować: 

Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę 

wzrokową, sprawdzenie prawidłowości ukształtowania powierzchni posadzki; 

badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową, sprawdzenie grubości posadzki 

cementowej należy przeprowadzić na podstawie wyników pomiarów dokonanych w 

czasie wykonywania posadzki. 

9. Podstawa płatności 

Ogólne wymagania  dotyczące  podstawy  płatności  podano w  00.00.00  

„Wymagania ogólne" pkt.9. 

9.1 zasady rozliczenia i płatności 

Rozliczenie pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą za wykonane roboty zostanie 

określone w umowie 

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej 

Ceny jednostkowe obejmują: 

 zakup, transport i składowanie materiałów posadzkowych, 

 naddatki materiału na zakłady, odpady, itp., 

 przygotowanie podłoża /wyrównanie, oczyszczenie, gruntowanie/, 

 montaż warstwy wierzchniej posadzki  

 przygotowanie i likwidacja stanowisk roboczych, 

 dostarczenie i obsługa specjalistycznego sprzętu do montażu warstw 

posadzki, 

 oczyszczenie terenu robót, w tym z resztek materiałów, 

10. Przepisy związane 

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. PN-

EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące PN-EN 

13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i określenia. 

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniający. 

 


